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1. PRODUCTO 6. MATERIAL
Familia: GEOMEMBRANA Geomembranas fabricadas con resina de Polietileno de Alta Densidad 100% virgen (PEAD o HDPE)*,
Tipo: NOMINAL bajo cumplimiento de requisitos de resina de la guia GRI GM13 del "Geosynthetic Institute".
Acabado: LISO *Nota: Valido solo cuando se especifique en la orden de compra el requerimiento de uso de 100%
Nombre: GEO HDPE 1.50 MM X 7.0 MT NOM LISA resina virgen.
Cddigo Unico: 1065344102

7. PROTECCION ANTIOXIDANTE

Adicionalmente, las geomembranas de PE LISA NOMINAL cuenta con proteccion contra los rayos
Las geomembranas de PE LISA NOMINAL son fabricadas con resina de polietileno de alta ultravioleta (UV) para minimizar su degradacion, contiene 2.0 a 3.0% de negro de humo (aplica a
densidad. Es extremadamente fuerte, durable, flexible, resistente a la corrosion, abrasion y geomembranas de color negro), por lo que puede ser instalada y almacenada a la intemperie en la

2. DESCRIPCION

quimicos. mayoria de los climas por tiempos prolongados sin que sufra ningun dafio o pérdida de propiedades
fisicas.

Ancho de rollo (m): 7

Longitud de rollo (m): Segun acuerdo comercial Las geomembranas de PE LISA NOMINAL se usa como material impermeable y son utilizadas en la

Area de pedido (mz): Segun acuerdo comercial industria como revestimiento de pilas de lixiviacion, depésitos, canales, presas, estanques de

Color NEGRO contencién y embalses.

4. NORMA 9. INSTALACION

Las geomembranas producidas son fabricadas bajo la referencia de la guia GRI GM13 del La instalacion puede ser mediante: soldadura por extrusion, unién por soldadura Combi-Wedgen,

"Geosynthetic Institute". soldadoras a través de cufia caliente y soldadura por aire caliente. Estos métodos garantizan una
unién fuerte y hermética, evitando filtraciones. La eleccién dependerd de las condiciones y

5. CARACTERISTICAS Y BENEFICIOS especificaciones del proyecto.
- Buena soldabilidad. - El gas metano no se fuga del sistema de
- Baja permeabilidad, no lo penetra la sellado.
lixiviacion, cero fugas, cero goteos. - Alta fuerza tensible y excelente rigidez, La vida util para las geomembranas ofrecidas es de 20 afios .
- Durabilidad y resistencia a largo plazo. propiedades favorables para el
- Apta para climas extremos. almacenamiento de liquidos y solidos.
- Resistente a la corrosién y quimicos. - Resistente a la radiacion U.V. (2 - 3 % de

negro de humo). - Superficie interna y externa lisa, limpia, sin estriacion, libre de impurezas, libre de poros,

cavidades e irregularidades.
- Color de geomembrana uniforme.

12. ESPECIFICACIONES

ESPESOR (mm)
PROPIEDADES UNIDAD NORMA FRECUENCIA
1.50

ESPESOR Promedio mm ASTM D5199 Por rollo 21.350
DENSIDAD g/em® ASTM D792 90000 kg >0.940
NDICE DE FLUIDEZ @ 190 °C 2.16 KG © g/10 min ASTM D1238 90000 kg 0.50 (< 1.00)

Tension de Fluencia N/mm o kN/m 26 (222)

Tension de Rotura N/mm o kN/m 44 (2 40)
PROPIEDADES TENSILES ASTM D66_|€_3_3 O:/STM D638 9000 kg

Elongacion de Fluencia % ipo 15(212)

Elongacién de Rotura % 825 (2 700)
RESISTENCIA AL RASGADO N ASTM D1004 20000 kg 224 (2187)
RESISTENCIA AL PUNZONADO N ASTM D4833 20000 kg 576 (> 480)
RESISTENCIA AL AGRIETAMIENTO Horas ASTM D5397 Por GRI GM10 550 (2 500)
ESTABILIDAD DIMENSIONAL © % ASTM D1204 90000 kg 1.00 (< 1.50)
CONTENIDO DE NEGRO DE HUMO % ASTM D4218 o ASTM D1603 9000 kg 2.00-3.00
DISPERSION DE NEGRO DE HUMO * Categoria ASTM D5596 20000 kg 1-2
TIEMPO DE INDUCCIOON OIT Estandar Minutos ASTM D8117 o ASTM D3895 150 (2 100)

90000 kg
OXIDATIVA, (OIT) OIT Alta Presién Minutos ASTM D5885 650 (2 400)
- - ~
ENVEJECIMIENTO EN HORNO |OIT Estandar (minutos) % retenido después | »<rn1 pg117 o ASTM D3895 >55
o de 90 dias .
A 85°C % dod — Por cada formulacion
(ASTM D5721) OIT Alta Presién (minutos) 6 retenido despus ASTM D5885 >80
. de 90 dias

RESISTENCIA UV % retenido después .,

OIT Alta Presi6 inutos) © ASTM D5885 Por cada formulacién 80 (250
(ASTM D7238 y ASTM G154) 3 Presion (minutos) de 1920 horas ° =0

E. El L E ELADO E| LDAD

":EIS{::ITOFNJSI%AN (2321 Cr\tIEI/\I\TEO) N SOLDADURAS POR - ASTM D6392 Por cada formulacién Conforme segiin GRI GM19a

a) La dispersion de negro humo (solo cerca de aglomerados esféricos) para 10 vistas diferentes: 9 en las Categorias 1 0 2 y 1 en la Categoria 3.

b) Condiciones de prueba: 20 horas de ciclo UV a 75 °C seguido de 4 horas de condensacion a 60 °C.

¢) La resistencia a los rayos ultravioleta se basa en el valor porcentual retenido independientemente del valor original de OIT - alta presion.

d) El tiempo de prueba total para resistencia UV es 1920 horas el cual comprende 80 ciclos detallados en el punto b), es decir 1600 horas con exposicién UV (75 °C) mds 320 horas de condensacién (60 °C).
e) Pruebas categorizadas como no relevantes para el control rutinario segtin GM13. Los tolerancias establecidas en esta ficha técnica se basan en guias o normas directas o indirectas.

Todos los valores son rep ivos (valores alc Los valores entre paréntesis son los valores minimos exigidos por guia GRI GM13.

Descargo de responsabilidad: este documento se proporciona tinicamente como informacién general y no se interpretard como un consejo de ingenieria. Por la presente renunciamos a cualquier responsabilidad en relacion al uso incorrecto

de la informacién aqui contenida.




